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его заглубления.  Для каждой точки были рассчитаны значения электрического со-

противления ванны, которые были пересчитаны в значения коэффициента конфигу-

рации. Таким образом, удалось получить зависимость коэффициента конфигурации 

тигля от параметров плавки. Проанализировав полученные зависимости и задав 

общий вид математической модели при помощи регрессионного анализа были рас-

считаны коэффициенты математической модели. 

Полученная математическая модель имеет вид: 

 
  

     (1) 

 

где k – коэффициент конфигурации тигля, 1/м; 

Dэл – диаметр электрода, м; 

L – расстояние между торцом электрода и поверхностью ванны жидкого ме-

талла, м; 

Hк – высота оплавленной части электрода, м; 

Lп – длина погруженной в шлак части электрода, м. 

Степень достоверности аппроксимации математической модели составляет 

0,94 при уровне надежности 95%. 

Выводы. Рассчитанная математическая модель зависимости коэффициента 

конфигурации тигля от параметров шлаковой ванны ЭШТП показала высокую эф-

фективность (степень достоверности аппроксимации составляет 0,94), что позволяет 

применять ее для расчета активного электрического сопротивления шлаковой ванны 

ЭШТП при проведении инженерных расчетов, а также в разнообразных компьютер-

ных программах, имитационных моделях и т.д. 
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