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Розвиток машинобудування визначає різноманіття функціональних 

поверхонь деталей машин. 

Найбільший теоретичний і практичний інтерес представляють деталі 

машин зі складною геометричною формою функціональних поверхонь. 

Основними технологічними способами отримання таких поверхонь є 

лиття, штампування, а також адитивні технології. 

Альтернативою для цих технологій є обробка різанням, яка, при 

необхідності, забезпечує більшу продуктивність. 

Особливо ефективна механічна обробка різанням при формоутворенні так 

званих кінематичних поверхонь, які геометрично утворені рухом вихідного 

профілю, в загальному випадку, змінює розміри і форму. 

Найкращі результати за повнотою формоутворення, точності і шорсткості 

забезпечують інструменти, створювані на основі огинають інструментальних 

поверхонь, особливо, якщо робочою поверхнею інструменту є сама 

інструментальна поверхня. Наприклад, теоретично, формоутворення 

пове6рхностей пера турбінної лопатки за допомогою об'ємної деформації 

матеріалу при круговому протягуванні може забезпечити потрібну точність і 

шорсткість при значно більш високої продуктивності в порівнянні з вживаними 

технологіями. 

Теоретичною основою для профілювання такого ріжучого і 

деформуючого інструменту можуть служити узагальнені аналітичні моделі 

огинають інструментальних поверхонь, в тому числі з нелінійної зв'язком 

афінних і незалежних параметрів [1, 2]. 
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