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MOHITOPHHI" BIUIUBY THHOBAIIMHOI ITOJITUKHA HA
BUPOBHUYNU TIOTEHHIAJI MAIIIMHOBY 1Y BAHHSA

B poboTi po3riisiHyTO OCHOBHI MiTXO/TH ITIOJIO YITPABITiHHS IHHOBAITSIME TIPOMHUCIIOBOTO TTiIPAEMCTBA.

The basic approaches to the management of industrial competitiveness.
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Beryn.  Pospobka  emuHOT IHHOBALIMHO-IHBECTULIIMHOI  TIOMITUKKA Y cepi
MaIMHOOY/TyBaHHSI — HEOOX1/THA CTpaTeriyHa MeTa SIK JUIs ISPYKaBH B IUIOMY, TaK 1 J71s1 BCIET
CYKYIHOCTI MAIIIMHOOYIIBHUX MIANPUEMCTB 1 KOMIUIEKCIB PI3HMX (DOPM BIIACHOCTI — 1
JICPYKABHOIO, 1 AKITIOHEPHOIO, 1 TIPUBATHOIO, TAKOXK JJISI 1HBECTOPIB, 10 aKTHBHO JIOTH 1
MIOTEHIIHNX (THBECTUITIHIX (DOHIIB, OAHKIB, KPSAUTHUX YCTAHOB, IHO3EMHMX THBECTOPIB 1
Tak Aam). Aje 1 3a BIJICYTHOCTI €JMHOI TIOrO/PKEHOI IHHOBAIIIHOI MOMITUKY Ha MaKpOpIBHI
MAIIMHOOY/IBHI TANPUEMCTBA 1 KOMIUIEKCM HE TOBMHHI 3aMaTd IAcWBHY IO3MINIO
BITHOCHO PpO3POOKHM 1HBECTHIIMHOI TIOMITUKM HA  MIKPOPIBHI, OCKUIBKM HAsBHICTh
THHOBAITIIHOI TIOJIITHKY TTIPUEMCTBA TIEPITT 32 BCE BITIOBIIAE THTEPECaM HOTO BIIACHHUKIB,
JiorioMarae  TIOMIMIIMTYA SIKICTh  YIIPaBJIIHHS IMAPUEMCTBOM, YIOPSIKYBAaTH 1H(OpMAIIITO,
PO3MOIIMTH (PIHAHCOBI ITOTOKH, IPABIIILHO BUOPATH HAIPSIMH IHBECTULIIMHUX BKJIAJICHD [ 3].

Metor0 podoTH € BHPIIICHHS HAYKOBOI MPOOJIEMH PO3BUTKY MAIMHOOYIIBHOIO
KOMITUIEKCY 3a JIOTIOMOror0 (DOpMYBaHHSI PpAlliOHATIBHOI 1HHOBAIIAHOI TIOMITUKHY, 0
niepea0ayac 3 BHUKOPUCTAHHSM MOHITOPUHIY TIOOYJOBY TMPIOPUTETHOCTI I1HHOBAITIAHUX
TIPOEKTIB, IO PEATI30BYIOTHCS B HilA.

MeTtopouorisi Aoc/TiKeHHs. MEeTOI0IONYHOI OCHOBOIO JIaHOiI POOOTH € HACTYIIHI
METONH 1 TIIXOMM: CHCTEMHHUM MiJIXiJT, METOl MOJICIFOBAHHS 1 TIPOTHO3YBAHHS COIIATHHO-
€KOHOMIYHHX MPOILIECIB, METOJT €KCIIEPTHHUX OIIHOK.

Cryninb BUB4YeHOCTI mpodsieMd. TeopeTuuHy OCHOBY TIO  JIOCII/DKEHHIO
3araJlbHOCKOHOMIYHUX ITPOOJIEM 1 IPOOJIEM CTAHOBIICHHSI 1 PO3BUTKY YKPATHCHKOI €KOHOMIKH,
B paMKax SIKOi BU3HAYAETHCS POJIb 1 MICLIE IHHOBALIMHO-IHBECTULIIMHOI MOJITUKKM B 00J1acTI
TIPOMUCIIOBOCTI CKJIATM TPY/IHOIL OaraTh0X HAWOUTHIIMX BITYM3HSIHMX YUCHHUX-EKOHOMICTIB:
3.BIepacumuyk, B.M.I'punboBa, H.ILl'onuapoa, CM.Iwsuenko, E.O.Jlamko,



O.Macnak, C.A.Mexosuu, ILI'Ilepepsa, H.LIloropenos, JL.L®demynoBa, H.L.Uyxpaii,
0.€ Kyzp™min, Al SIkoBneBi1H. [2,4, 5, 6,7, 8].

[Ipore HemocTaTHICTh JOCHIPKEHb, TPUCBIYCHUX (HOPMYBAHHIO, peamzaiii 1
B/IOCKOHAJICHHS IHHOBAIIHO-IHBECTHUIIIHOI MOMITHKY 1 1i MOHITOPHHTY B MAILIMHOOY/TIBHOMY
KOMILJIEKC] 3yMOBIJIA BUOIp TEMU JIAHOI CTATTI.

PesyabTaTu Aociimkennsi. Ha nissbHICT MammHOOYMIBHOTO THTPHEMCTBA POOUTH
BIUIMB Oe3/mu ynMHHMKIB. Cepell HUX MOXKHA BWJIUIMTH HAWOUTBIII MPIOPUTETHI 1 KITFOYOBI
MOHITOPUHTOBI YMHHHKH, ITI0 BIUTMBAIOTH HA €(DEKTHUBHICTH POOOTH I IIPHUEMCTBA B IILIOMY:

1) 30BHIIIHI YMHHUKK: PO3BUTOK TEXHOJIOTIM 1 IHHOBAIM, IHBECTHIIIIHA ITOITHKA
MOJIOHKX TTIIIPUEMCTB (ITApTHEPIB 200 KOHKYPEHTIB); MOJITHKA [IHOYTBOPEHHS 1 PIBEHB I1IH;
B3aEMOJIIST 3 TIOCTAYaIbHUKAMU 1 MMIPS/TIMKAMK, HAsBHICTP HAa PUHKY Tiparll (haxiBIliB
HEeoOXiHHX Tmpodeciif; HAIBHICTh HA PHHKY HEOOXIIHHX 3aCO0IB BUPOOHMITTBA; HASBHICT 1
piBEHb TOMUTY HAa TPOAYKIIIO, IO BHITYCKAETHCS, CTPYKTYpa CIOXKMBAYiB, BIUIMB
KOHKYPEHTIB,

2) BHYTpIIIIHI YMHHUKW: OpraHi3alliifHa CTpyKTypa 1 CHCTeMa YIIPaBIIHHS; MepCOHAT
MINPUEMCTBA; CTaH MAPKETUHTY MIANPUEMCTBA; CTaH OCHOBHHUX (DOHJIIB; TEXHOJOTTYHUIA
PO3BUTOK 1 aJIalTUBHICT BUPOOHUIITBA JI0 3MIH; PO3BUTOK IHHOBAINHM; PIBEHh BUTpAT Ha
BUPOOHUIITBO.

OcHOBHI ~ HampsiMA  1HHOBAITIHHO-IHBECTUIIIHOI ~ TOMITHKA  MAIMHOOY/IIBHOTO
TIPUEMCTBA MOYKHA TTOB'SI3aTH 3 KITFOYOBUMH YMHHUKAMMU 1110 BIUTMBAIOTH HA €PEKTUBHICTH
ioro pobotu (puc.1).

OnHoBneHHS .
. o Cran ocHOBHHX (OHIIIB
1 MOZIepHi3alis OCHOBHUX NN . . .
. TEXHOJIOTIYHHH PO3BUTOK 1 aJaTHBHICTH BUPOOHHUIITBA 10 3MiH
BUPOOHUYNX (HOHIIB > . . .
(OTID) HasBHICTh Ha pUHKY HEOOXiTHUX 3ac00iB BUPOOHHUIITBA
[ToOynoBa cuctemMu yrnpaBiIiHHS MiATPHEMCTBOM:
oprasizaiiitHa CTpyKTypa i CHCTeMa YIIpaBIiHHS
TIEPCOHAJT i ATIPUEMCTBA
HasBHICTh HAa PUHKY Ipanli (axiBIiB HEOOXiTHUX Mpodecii
BrockoHaneHHs ITomiTuka B 007aCTi MApPKETUHTY: CTAaH MAapKETHHTY MiAIPHUEMCTBA;
CHCTEMH YIIPaBIIiHHS HOJIITHKA [[IHOYTBOPEHHS 1 PIBEHb L1H; B3a€EMOJis 3 HOCTa4albHUKAMU
T AIpHEMCTBOM » || 1 migpsAYMKaMu; CTPYKTYpa CIIOKUBAUiB; BIUTUB KOHKYPEHTIB;
HasIBHICTH 1 PIBEHD MOIMUTY HA MPOJIYKIIIIO, [0 BUTYCKAETHCS
[Tomituka B 001aCcTi BUPOOHMYMX BUTPAT 1 IHHOBAIlIl: 1HBECTHIIIHA
MOJITHKA TOAI0HUX TiINPUEMCTB (TTapTHEPiB 00 KOHKYPEHTIB)
piBEHb BUTPAT HA BUPOOHHUIITBO
Po3BuToK iHHOBAITIT Po3BuTOK iHHOBAITI B 30BHINTHEOMY CEPEIOBHIIII
» || Po3BuTOK iHHOBAII# yCepeaHHi M IITPHEMCTBA

Puc 1. B3aemM03B's130k OCHOBHUX HAIpPsIMiB 1HHOBAIIHOT MTOJTITUKH
MaIrmHOOYAIBHOTO TIAPUEMCTBA 1 KIIIOYOBUX YNHHUKIB AiSTIBHOCTI



[lpu posrmsiai mpoGiem (opMyBaHHS 1 peamizaiii IHHOBAIIHOI TOMITHKA Ha

MAaKpOpIiBHI TIepeI0aYacThesl po3poOKa IHHOBAIIIMHUX MPOrpaM M0 OCHOBHMX HaIpsMax:

OHOBJICHHS 1 MOJIEpHI3allii OCHOBHHMX 3acO0iB; PO3BHTOK 1HHOBALIM; BIOCKOHAJICHHS

CUCTEeMH YTpaBIiHHA MiaIpueMcTBoM. [Ipu po3poOiii mporpamM MO MPeCTaBICHUX

HampsMax Tepen0avYacThcs BUPIMICHHS PI3HUX 3aBaaHb (Tadn. 1). OcobmuBa poib y

(dopMyBaHHI €IMHOI 1HHOBAINIMHOI TIOMITUKM MAIIMHOOYYBaHHS Ha MaKpOPIBHI

BIJIBOAMTHCS JIEP>KABHUM CTPYKTYpaM 1 IHCTUTYTaM.

Tabmums 1 - Lt 1 3aBoaHHs peaniizalii OCHOBHUX HaIpsIMIB 1HHOBaIiHO-

1HBECTHUIIMHOI MMOJITUKU HA MaKpOPiBH1

OHOBINICHHS 1
MOJIEpHI3allisi OCHOBHUX
BupoOHMYKX Gouais (OI1D)

Po3Burok iHHOBaLiH

BrockoHalleHHsI CHCTEMU yIIPaBIiHHS
MiATPHUEMCTBOM

a) CTBOPCHHS YMOB IS
oHoBIeHHs OIID:

- BCTAHOBJICHHS
LUIBOBUX MOAATKOBUX MBI JJIS
MAIIMHOOYIBHUX ITiIIPUEMCTB,
[0 3MIMCHIOIOTH OHOBJIEHHS
OI1® (o momaTKy Ha IPUOYTOK,
I1/1B, ECH);

-J03B1JI 3aCTOCOBYBATH
KOeQIIieHTH TSI TPUCKOPEHOT
aMOPTH3AILIii;

- HaJIaHHS KPEIUTIB 1
OpsSIMUX JIePKaBHUX JOTAIli Ha
ononyeHHs OI1D;

0) 320XOUCHHS 1 HaJaHHS
IOJATKOBUX IMUJIBT IS

M IITPHEMCTB, IO HATAIOTh
JIOTIOMOTY MAaITHHOO Y IiIBHUM
KOMILIEKCaM B Mepeo30poeHHi
(mocrayabHUKaM
yCTaTKyBaHHS, JII3UHTOaBayaM,
OaHKaM i iH.);

B) 3HIDKCHHS MUTHHX ILJIATEXKIB
Ha IMITOPTHE YCTAaTKyBaHH, 110
BBO3UTKCS, 1 TEXHOJIOT11, SIKE
HaJaJi BUKOPUCTOBYBATUMETHCS
HE SIK PEIMETH BXKHTKY, & SIK
3acobu BUpOOHHUITBA

a) I0TIOMOTa B aKTHBIi3awil criBnparti
HayK¥ 1 BAPOOHMITBA (HAYKOBHX
opraHizaiii, BUIIMX YI00BUX
3aKJIa/IiB, BUPOOHUIHX
MiATPHUEMCTB):

- CTBOPEHHS IePKABHUX
porpam MiATPUMKH M0 ai0HOT
CITiBIIpari;

- JIOTIOMOTa B pillleHH1
oprasizaiiiHux mpooieM;

- CTHMYJIIOBaHHS i CTBOPEHHS
YMOB JUIsl QYHKIIIOHYBaHHS
EKCTIEPUMEHTAILHUX BUPOOHHIITB;
0) opraHizaniiiHa i IOpUANYHA
JIONIOMOT'a B CTBOPEHHI HayKOBO-
BUPOOHUYMX 1HHOBAIIMHUX
KOMIUTEKCiB: Oi3Hec-iHKyOaTopiB,
TEXHOIIaPKiB, HAYKOTPAJIiB,
IHHOBAI[ITHO-TEXHOJIOTIYHUX [IEHTPIB
1 iH. yTBOpeHb (PO3TAIIOBAaHHUX HE
mmne Ha Teputopisx OE3, ae i
IHIIIKX);

B) JIONIOMOTI'a B IIPOCYBaHHI
CTBOPEHOI HAYKOEMHOIL
BHUCOKOTEXHOJOTIYHOI MTPOYKITii Ha
BHYTPIILHIH 1 Ha 30BHIIIHI PUHKY;
T') CTBOPEHHS MEPEeXi BEHUYPHUX
(oHIB 3 TOBHOIO 200 YaCTKOBOIO
Y4acTIO JIepKaBU; HaJaHHA
MiATPUMKH IPUBATHIM BEHIYPHUM
honmam

) MOJIMILIEHHS SIKOCT]1 OCBITHIX MOCITYT
3 METOIO ITIATOTOBKY NMPOQeciiHuX
BUCOKOKBaJTi(DIKOBaHUX KaJIpiB:

- BpaxyBaHHS BUMOT JI0 OCBITHIX
CTaH/apTiB 3 OOKY MPEACTaBHUKIB
BHIIOTO KEPiBHUIITBA
MaIMHOOYJiBHUX i AMIPUEMCTB;

- PO3BHUTOK MEPEXi OCBITHIX
YCTaHOB JOAATKOBOI OCBITH 3 METOIO

T ABUIECHAS KBaJIi(iKkarii i
MEpeniAroTOBKY KaJIpOBOTO CKIaILy
MAaIIMHOOYIIBHUX I IIPUEMCTB;

0) CTUMYIIIOBaHHS CTa)KyBaHb 1 OOMiHY
JIOCBIZIOM MK KEPIBHUIITBOM
MAaIIMHOOYAIBHUX TiIIPHEMCTB SIK
ycepearHi KpaiHu, Tak 1 py criBoparti
13 3apyOKHUMHE KpaiHAMU;

B) 3aCTOCYBaHHS CHCTEMH 3a0X04YECHb
JI0 KepiBHHUIITBA MAITHHOOYIiBHUX

T ATIPUEMCTB, 110 JEMOHCTPYIOTh
YCIIiXH B panioHaJIbHIA opraHizarii
BHPOOHHUIITB, B CTBOPEHHI YCITIITHAX
YIPaBIIHCBKUX CUCTEM Ha
MiAPUEMCTBI:

- HaJIaHHS TPAHTIB Ha NOAAJIbLINI
PO3BUTOK

- HaTrOPOJKECHHS PI3HUMHU
criocobamu (TpaMoTH, CepTH]IKaTH,
3HAYKH, MEAAJ i TOMY IO/i0HE)

Po3BuTOK MarmHoOyAIBHOIO KOMIUIEKCY ITOBUHEH BIOYBATUCS HE MPOCTO B PaMKax

OHOBJICHHSI 1 PO3IIMPEHHST BUPOOHMITTB, ajie 1 B TUIaHI IHHOBAIIIHHOTO PO3BUTKY. MoHA

CMUIMBO CTBEP/DKYBATH, 110 MAWOYTHE JIMIIE 32 TUMH MIAPUEMCTBAMH 1 BUPOOHMUMMU

KOMILIEKCaMH, SIKI PeaTi3yr0Th TPAMOTHY MApKETHHTOBY CTPATETII0, OPIEHTOBAHY HA TIOTINT,

Npy 1IOMY BHUPOOJIIOBAHA HUMH TPOIYKIlsS NMOBMHHA HE JIMILIE MAaTd MOMUT HA JaHUN




MOMEHT, ajie¢ 1 3Ha4yHO HOro BumepemKaru. J{is JOCATHEHHsS JaHOiI YMOBU HEOOXITHO
MPOBOJIMTH TIOCTIMHE YIOCKOHAJICHHS TPOYKIIil 3 TOYKU 30py BIPOBAPKEHHS TEXHIYHMX
1HHOBAINIA 1 BUCOKMX TEXHOJOTA. BoueBuip, 110 CaAMOCTIMHO MiANPUEMCTBAM JIOCHTh
CKJIQ/IHMI BIIOPATUCS 3 LIMM 3aBIAHHSM, TS [IHOr0 HEOOX1THO TOCTIMHO BiJICTEKYBaTH CTaH
HAYKOBHUX PO3POOOK, CIIBPOOITHUYATHA 3 HAYKOBUMHU opraHizarismu. [Ipobiema criBoparti
HayK{ 1 BAPOOHMITTBA CTOITh B TAHUI MOMEHT OCOOJIMBO TOCTPO: MIAMPHUEMCTBA HE MOXKYTh
3aMpOIOHYBATH Ha PUHOK KOTHMX HOBMHOK T10 BUPOOJTIOBaHIM TPOYKIIii, OCKUTHKU IPOCTO
HE MArOTh B CBOEMY PO3MOPSPKEHHI 1H(OPMAITii PO HAYKOBI PO3POOKH 1 HE 3aTy4aroTh
JIOCTITHUKIB 1 PO3POOHUKIB; HAYKOBI TIPUEMCTBA BUMYILICHI BUHAXOAUTH 1 PO3POOIISTH
«B CTUD, OCKUTPKH T&K HE MAIOTh BUXO/IIB HA BUPOOHHYI T IIPUEMCTBA, 200 JIICTAIOTh ITFO
MOYKJTUBICTh HACHITY.

Y  nmopebopmenuii mepiog JaHa TpoOieMa  BUpINIyBaTacs 3a  MPSIMEM
TIOCEPEHHUIITBOM JICPXKABH, 3apa3 TAKOX JOCUTh BRKIMBUIA y4acTh 1 TOCEPETHUIITBO
JepKaBd B INMUTAHHAX B3a€MOJi  HAYKOBUX 1 BUPOOHMUMX OpraHizaiii. Ale, mpote,
BOKJIMBA 1 POJIb MAIMHOOY/IBHUX IMIANPUEMCTB 1 KOMIUIEKCIB, SIKI MAlOTh OyTH TIPSMO
3arikaBJIeHI B peati3allii HayKOBHX pO3pOOOK Ha CBOiX BUPOOHUIITBAX.

[pencraBieHi OCHOBHI HAPSIMKU 1HBECTHULIIIHOI MOMITHUKYA MAITMHOOY/TyBaHHSI MatOTh
OyTh peani3oBaHI TaKOXK Ha MIKpopiBHL. /s IIbOro MPOMOHYETHCS MOOYTyBaTH
IHBECTUIIIHY MOJITUKY OKPEMOTO MAIIMHOOY/TIBHOT'O KOMILIEKCY TAKMM YHHOM.

Crhepiry cii OLIHATA TIOTOYHWN EKOHOMIUHMHM CTaH mianpuemcTBa. OTprMana
OL[IHKa 3MOKE MOKa3aTH, SIKI MpoOiIeMy 1 KPU3UCHI MOMEHTH ICHYIOTh Ha MiIIPUEMCTBI,
OTXKeE, sIKI IHBECTUITIHI TIPOSKTH HAUOUTBIIT aKTyalbHI 1 3aXKadaiucs B JaHUNA MOMEHT.
SIk ocHOBa JyIsl OLIHKK TMOTOYHOIO E€KOHOMIYHOTO CTaHy MiIIPUEMCTBA MPONOHYETHCS
BUKOPHCTOBYBaTH CHCTEMY IMOKA3HHUKIB KIFOYOBUX YMHHHKIB POOOTH MAIIMHOOYIIBHOTO
TIIPUEMCTBA.

Ha minicraBi KITFO9OBMX YMHHHKIB MPOTIOHYETHCS po3podiieHa «CrcTeMa arperoBaHmx
OLIHOK IPIOPUTETHOCTI IHBECTUIIIMHUX BKJIaJCHb (CAOIIIB)», sika motiM Moxe OyTh
BUKOPHUCTAHA JUIS CKJIaJ[aHHs! IHBECTHIIMHIX MPOTPaM 1 IJIAHIB.

BucHoBkH i pekomMeHaii.

1. AHami3 TeH/IeHIIH pO3BUTKY MAIIMHOOYIIBHOTO KOMITJIEKCY MOKa3aB HEOOXIIHICTh
PO3pPOOKM  aJeKBAaTHOI  IHHOBAIIMHO-IHBECTUIIIMHOI ~ TIOMITHMKA  MAallIMHOOYIIBHOTO
KOMIUIEKCY, sIKa BpaxoByBaJia O KIFOUOBI OCOOJMBOCTI 1 CHpusia PO3BUTKY HACTUIBKU
BOKJIMBOIO JUIA KpaiHW KOMIUIEKCY, SIKMM € MammHOOyayBaHHs. [Ipu pospoOii 1
BIIPOBA/KCHHI €UHOI [IOIOJDKEHOL IHHOBAII{HO-IHBECTULIIHO]T TOJTITUKHA
MaluMHOOYyBaHHSI 3 OOKYy J€p)KaBU TOBHHHA 3aCTOCOBYBATHCS TEBHA METO/AMKA, IO
BKJIIOYAE KOMIUIEKC B3a€MO3B'SI3aHUX HECYNEPEWIMBUX 3aXOJIB 13 3aTydEHHSM PI3HUX
JIepKaBHUX OpraHi3alliid 1 IHCTUTYTIB SIK BAKOHABLIL.



2. Bupimenns mnpoGrnem ¢opMyBaHHS 1 peai3allii 1HHOBAIIHO-IHBECTHIIIMHOT
MOMITAUKK B O00JACTI MAaIMHOOYTyBaHHS HA MAaKpOpiBHI  Tiependadae  po3poOKy
IHBECTHUIIIMHMAX TpOrpaM MO OCHOBHMX HAlpsiMax: OHOBJICHHS 1 MOJICpPHI3aIlisi OCHOBHHUX
3ac001B; PO3BUTOK IHHOBALII; BIIOCKOHAJICHHS CUCTEMH YITPABIIHHS MiIPUEMCTBOM.

3. Po3BUTOK MalMHOOYIIBHOTO KOMILIEKCY IOBMHEH BIIOYBAaTHICSI HE TPOCTO B
paMKax OHOBJICHHS 1 PO3IIMPEHHSI BAPOOHUIITB, aJI¢ 1 B IJIaHI IHHOBAIIIHOTO PO3BUTKY.
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	Ступінь вивченості проблеми. Теоретичну основу по дослідженню загальноекономічних проблем і проблем становлення і розвитку української економіки, в рамках якої визначається роль і місце інноваційно-інвестиційної політики в області промисловості склали...
	Проте недостатність досліджень, присвячених формуванню, реалізації і вдосконалення інноваційно-інвестиційної політики і її моніторингу в машинобудівному комплексі зумовила вибір теми даної статті.
	Результати дослідження. На діяльність машинобудівного підприємства робить вплив безліч чинників. Серед них можна виділити найбільш пріоритетні і ключові моніторингові чинники, що впливають на ефективність роботи підприємства в цілому:
	зовнішні чинники: розвиток технологій і інновацій; інвестиційна політика подібних підприємств (партнерів або конкурентів); політика ціноутворення і рівень цін; взаємодія з постачальниками і підрядчиками; наявність на ринку праці фахівців необхідних пр...
	внутрішні чинники: організаційна структура і система управління; персонал підприємства; стан маркетингу підприємства; стан основних фондів; технологічний розвиток і адаптивність виробництва до змін; розвиток інновацій; рівень витрат на виробництво.
	Основні напрями інноваційно-інвестиційної політики машинобудівного підприємства можна пов'язати з ключовими чинниками що впливають на ефективність його роботи (рис.1).
	Рис 1. Взаємозв'язок основних напрямів інноваційної політики машинобудівного підприємства і ключових чинників діяльності
	При розгляді проблем формування і реалізації інноваційної політики на макрорівні передбачається розробка інноваційних програм по основних напрямах: оновлення і модернізація основних засобів; розвиток інновацій; вдосконалення системи управління підприє...
	Таблиця 1 - Цілі і завдання реалізації основних напрямів інноваційно-інвестиційної політики на макрорівні
	Розвиток машинобудівного комплексу повинен відбуватися не просто в рамках оновлення і розширення виробництв, але і в плані інноваційного розвитку. Можна сміливо стверджувати, що майбутнє лише за тими підприємствами і виробничими комплексами, які реалі...
	У дореформений період дана проблема вирішувалася за прямим посередництвом держави, зараз також досить важливий участь і посередництво держави в питаннях взаємодії   наукових і виробничих організацій. Але, проте, важлива і роль машинобудівних підприємс...
	Представлені основні напрями інвестиційної політики машинобудування мають бути реалізовані також на мікрорівні. Для цього пропонується побудувати інвестиційну політику окремого машинобудівного комплексу таким чином.
	Спершу слід оцінити поточний економічний стан підприємства. Отримана оцінка зможе показати, які проблеми і кризисні моменти існують на підприємстві, отже, які інвестиційні проекти найбільш   актуальні   і   зажадалися   в даний момент. Як основа для о...
	На підставі ключових чинників пропонується розроблена «Система агрегованих оцінок пріоритетності інвестиційних вкладень          (САОПІВ)», яка потім може бути використана для складання інвестиційних програм і планів.
	Висновки і рекомендації.
	1. Аналіз тенденцій розвитку машинобудівного комплексу показав необхідність розробки адекватної інноваційно-інвестиційної політики машинобудівного комплексу, яка враховувала б ключові особливості і сприяла розвитку настільки важливого для країни компл...
	2. Вирішення проблем формування і реалізації інноваційно-інвестиційної політики в області машинобудування на макрорівні  передбачає розробку інвестиційних програм по основних напрямах: оновлення і модернізація основних засобів; розвиток інновацій; вдо...
	3. Розвиток машинобудівного комплексу повинен відбуватися не просто в рамках оновлення і розширення виробництв, але і в плані інноваційного розвитку.
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