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ВСТУП 

Високоефективне використання металорізального обладнання безпо-
середньо залежить від правильного підбору та експлуатації різального ін-
струменту, призначення його раціональних геометричних параметрів та роз-
мірів.  

Конструювання різального інструменту або вибір стандартних пара-
метрів залежить від виду обробки у технологічному процесі.  

Побудова технологічного процесу базується на основі глибоких знань 
з теорії різання матеріалів.  

У розпорядженні сучасного інженера-механіка сьогодні є великій ви-
бір різноманітного металорізального інструменту, що має різні технологічні 
можливості та ріжучі властивості. Інженер-механік повинен правильно під-
бирати необхідний ріжучий інструмент для заданого технологічним проце-
сом виду механічної обробки конкретної деталі. Оскільки конструкція ріжу-
чого інструменту має певні геометричні параметри, то інженеру-механіку 
слід правильно вимірювати їх, знати назви геометричних параметрів ріжу-
чого інструменту, особливості впливу цих параметрів на процес різання та 
принципи правильного встановлення розмірів цих геометричних парамет-
рів.  

У лабораторній роботі студентам надаються практичні навички пра-
вильного визначення головних частин ріжучого інструменту, їх складових, 
впливу цих складових на процес різання та вміння підбирати необхідний ви-
мірювальний інструмент і користуватись ним для вимірювання геометрич-
них параметрів ріжучого інструменту. 
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1. МЕТА РОБОТИ 
 

1. Закріплення термінів, визначень і понять, що становлять основу кінема-
тики процесу різання при точінні. 
2. Вивчення конструктивних та геометричних елементів різних типів токар-
них різців. 
3. Вивчення конструкції вимірювальних приладів та прийомів роботи при 
вимірюванні геометричних та конструктивних параметрів токарних різців. 
4. Розгляд причин зміни геометричних елементів ріжучої частини різця в 
процесі різання. 
 

2. МЕТОДИЧНІ РЕКОМЕНДАЦІЇ ЩОДО ВИКОНАННЯ РОБОТИ 
 
Для виконання роботи необхідно мати два-три комплекти різних типів 

токарних різців. Кожен комплект повинен містити наступні основні типи різ-
ців: прохідні (правий і лівий, прямий і відігнутий), підрізні, відрізні. За кон-
струкцією різці повинні бути з напаяними пластинами і з механічним кріп-
ленням пластин. 

Конструктивні та геометричні елементи різців вимірюються універ-
сальними та спеціальними інструментами – штангенциркулем, універсаль-
ним кутоміром та іншими вимірювальними засобами, що є в лабораторії. 

Передній кут, задні кути, кут нахилу головної ріжучої кромки вимірю-
ють настільним кутоміром. 

Настільний кутомір (рис. 2.1) складається з основи 1, стійки 2, по якій 
переміщається сектор 5 зі шкалою, поворотного шаблону з покажчиком 4 і 
затискних гвинтів 3. 

При встановленні покажчика 4 на 0° сектора 5 горизонтальна сторона 
шаблону розташується паралельно до опорної площини кутоміра, на яку 
встановлюється при вимірюванні різець. 

Для вимірювання переднього кута γ (див. рис. 2.1) різець встановлю-
ється так, щоб шаблон розташовувався нормально до проекції головної рі-
жучої кромки на основну площину (у головній січній площині). Горизонта-
льна сторона шаблону поєднується без просвіту з передньою поверхнею 
леза, а покажчик відраховує за шкалою сектора величину кута. 
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Для вимірювання заднього кута α (рис. 2.2) при тій же установці різця 
вертикальна сторона шаблону поєднується без просвіту із задньою поверх-
нею леза різця. Покажчик відраховує величину кута α. 

Для вимірювання кута нахилу ріжучої кромки λ (рис. 2.3) різець вста-
новлюють так, щоб горизонтальна сторона шаблону збіглася без просвіту з 
головною ріжучою кромкою. 

Кути в плані ϕ  і ϕ1 вимірюють універсальним кутоміром. При вимі-
рюванні головного кута в плані ϕ  (рис. 2.4) планку 1 кутоміра прикладають 
до ріжучої кромки леза, а планку 2 – до бічної сторони різця 3. Показання на 
шкалі кутоміра дають значення ϕ. Подібним методом вимірюють допоміж-
ний кут у плані ϕ1. 
 

  

Рис. 2.1 – Вимірювання кута γ токарного 
прохідного різця 

Рис. 2.2 – Вимірювання кута α токарного 
прохідного різця 

 
  

Рис. 2.3 – Вимірювання кута λ токарного 
прохідного різця 

Рис. 2.4 – Вимірювання кута ϕ токарного 
прохідного різця 
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3. ОХОРОНА ПРАЦІ ТА ТЕХНІКА БЕЗПЕКИ 
 
При проведенні роботи в лабораторії повинні виконуватися вимоги ді-

ючої інструкції з техніки безпеки при роботі з металорізальним обладнан-
ням та оснащенням. В цій роботі слід особливу увагу звертати на небезпеку 
травматизму при поводженні з гострими лезами металорізальних інструмен-
тів. Необхідно запобігати падінню інструментів і випадковому різкому 
впливу їх лез на шкірний покрив людини. 
 

4. ЗАВДАННЯ ДЛЯ САМОСТІЙНОГО ВИКОНАННЯ РОБОТИ 
 

1. Ознайомитись із змістом та методикою проведення роботи. 

2. Вивчити конструкцію різних типів різців. 

3. Ознайомитись з конструкцією та принципом дії вимірювальних приладів. 

4. Здійснити вимірювання конструктивних та геометричних елементів ком-
плекту різців. Результати вимірювань занести до табл. 4.1. 

5. Виконати ескізи різців із постановкою всіх кутових та лінійних розмірів. 
Надати схему обробки кожного різця. 

 
Таблиця 4.1 – Геометричні параметри леза різців 
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5. ЗМІСТ ЗВІТУ 
 

1. Назва роботи. 

2. Мета роботи. 

3. Завдання на вимірювання основних конструктивних та геометричних па-
раметрів зазначеного різця. 

4. Наповнення табл. 4.1. 

5. Виконання ескізу різця із зазначенням основних конструктивних розмірів 
і кутів різання. 

6. Схема вимірювання одного з кутів (за завданням викладача). 

7. Область застосування виміряного різця та виконувані ним роботи. 

 

Питання для самоперевірки 

 
1. Які види робіт можуть виконувати токарні прохідні різці? 

2. Які рухи мають деталь та різець у процесі різання? 

3. Назвіть поверхні на деталі під час обробки її точінням. 

4. Яка поверхня називається оброблюваною поверхнею? 

5. Яка поверхня називається обробленою поверхнею? 

6. Яка поверхня називається поверхнею різання? 

7. Назвіть основні частини різця. 

8. Яке призначення робочої (ріжучої) частини різця? 

9. Яке призначення корпусу (хвостовика) різця? 

10. Які поверхні існують на робочій частині різця? 

11. Яка площина називається основною площиною різця? 

12. Яка площина називається площиною різання? 

13. Скільки ріжучих кромок має прямий прохідний токарний різець? 
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14. Перетином яких поверхонь утворюється головна ріжуча кромка? 

15. Перетином яких поверхонь утворюється допоміжна ріжуча кромка? 

16. Що називається вершиною різця? 

17. Який кут називається переднім кутом різця? 

18. Коли передній кут вважається позитивним, негативним, нульовим? 

19. Який кут називається головним заднім кутом? 

20. Головний задній кут завжди позитивний, негативний і чому? 

21. Який кут називається кутом загострення? Що визначає цей кут? 

22. Який кут називається кутом різання? На що впливає кут різання? 

23. Який кут називається допоміжним заднім кутом? 

24. Який кут називається кутом нахилу головної ріжучої кромки? На що 
впливає цей кут? 

25. Коли кут нахилу ріжучої кромки є позитивним, негативним, нульовим? 

26. Який кут називається кутом у плані ϕ? 

27. Який кут називається допоміжним кутом у плані ϕ1? 

28. На що впливають кути ϕ і ϕ1? 

29. Що називається допоміжною січною площиною? 

30. Що називається головною січною площиною? 

31. У яких площинах вимірюються кути α, α1, γ, λ, ϕ та ϕ1? 
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