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Для отримання якісних деталей застосовується комп'ютерне моделювання 

технології їх виготовлення. Сучасний і високоефективний технологічний 

процес виробництва поршнів включає автоматизовану підготовку виробництва 

із застосуванням CAD/CAE - систем і технологій швидкого прототипування, 

технологічний процес ізотермічного штампування і оригінальну технологію 

безкопірной обробки поршнів різанням. Сучасні системи (CAD/CAE) 

забезпечують скорочення часу виробництва, також можуть забезпечити значну 

економію коштів, підвищення якості виготовлення, та максимально зменшити  

кількість помилок. 

В цій роботі за основу був узятий литий поршень із запалюванням палива 

від стиснення. Більшість поршнів для двигунів із запалюванням палива від 

стиснення транспортного та спеціального призначення виготовляється методом 

лиття, в основу проектування якого закладені технологічні чинники, що 

обумовлюють виникнення газоусадкових ливарних дефектів. Ми розглянули 

проблеми щодо забезпечення якості литих деталей. Створення 3D-моделі 

виконувалося з урахуванням вимог, що пред'являються до виливків, 

одержуваних в кокіль із застосуванням можливостей програм Solid Works і 

LVM Flow. Після виконання експерименту в LVMFlow, були виявлені дефекти 

газоусадкового характеру. 

У ході роботи було розроблено метод визначення місць розташування та 

розмірів дефектів в литому поршні двигуна із запалюванням палива від 

стиснення з застосуванням технології спільного комп'ютерно - інтегрованого 

проектування при литті поршнів. 
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