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Отже, основні зусилля спрямовані на створення засобів екологічного біозахисту 

локалізацію джерел негативного впливу, зниження енергії впливу на людей і навколи-

шнє середовище у фармацевтичній промисловості. Тому, можемо зробити висновок, що 

біорізноманіття підтримує добробут людини незліченними способами. Фармацевтична 

промисловість є одним із найбільш відчутних прикладів. Якщо суспільство направля-

ється на продовження і покращення здоров’я людини, то необхідно просувати медичні 

відкриття і швидко реагувати на ризики для здоров’я, що виникають. Таким чином сус-

пільство повинно захищати наше біорізноманіття, підтримувати її стійке використання 

і забезпечувати, щоб вигоди від біомедичних відкриттів  були спільними для всіх і не-

сли користь для суспільства. 
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Вступ. Нафтопереробні підприємства є одними із головних забруднювачів навко-

лишнього середовища. Викид газів, втрата вуглеводнів, можливі розливи нафти, сам 

процес нафтопереробки, мають негативний вплив на здоров’я людини та природу. Пе-

реробка нафти є багатостадійним процесом з розділенням вуглеводнів на фракції, а та-

кож зміною структури молекул окремих фракцій, цей процес не є безвідходним. 

Сучасні технології. Вважається, що приблизно 1-3% від сирої нафти втрачається 

при її зберіганні та перевезенні, не враховуючи різних катастроф з танкерами та нафто-

проводами. 

Однією з найважливіших проблем на НПЗ є втрати частини вуглеводнів при збе-

ріганні, транспортуванні і переробці. Кількість втрат залежить від багатьох чинників, а 

саме характеристика нафти і нафтопродуктів, технологічні аспекти виробничого ком-

плексу, кліматичні умови в регіоні, особливості обслуговування технологічного облад-

нання при нормальній експлуатації і під час планових ремонтів. У результаті високого 

потенціалу забруднення атмосфери парами вуглеводнів ускладняється екологічна об-

становка в регіоні розташування НПЗ. Інформація про втрати нафтопродуктів при збе-

рігання в резервуарних парках наведені в Таблиці 1. 

 

Таблиця 1 – Втрати нафтопродуктів при зберігання в резервуарних парках 

Джерела втрат Об’єм втрат, % Причина втрат 

Вентиляція газового про-

стору 

60-65 Порушення вимог герметизації  

резервуарів (особливо покрівель) 

«Великі дихання» 32-34 Висока оборотність резервуарів 

«Малі дихання» 3-6 Добові температурні коливання 

 

Проаналізувавши дані таблиці, видно, що найбільший відсоток втрат відбувається 

за рахунок вентиляції газового простору. Причина – порушення вимог герметизації ре-

зервуарів. Відносно високими показниками є втрати спричинені «великим диханням». 

Використання понтонів, плаваючих дахів, СУЛФ та інших способів не дозволяє 

успішно вловлювати легкі фракції, а тільки попереджає втрати незначної кількості вуг-

леводнів. 

Обирають засоби попередження втрат відповідно до кожного резервуару. Для 

визначення ефективності використання засобів скорочення втрат, проводять порівнян-

ня кількості нафтопродукту, що випарився з резервуару без встановлення засобів ско-

рочення втрат з подібною величиною в резервуарах, на яких встановлені засоби скоро-

чення втрат.  

Серед технічних рішень цих проблем визначають скорочення обсягу газового 

простору резервуару, зберігання під надлишковим тиском, вловлювання парів нафтоп-
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родуктів, що витискають із резервуарів, зменшення амплітуди коливання температури 

газового простору. 

Висновок. Втрати вуглеводнів при зберіганні та транспортуванні є гострим пи-

танням, бо спричиняє негативний вплив на навколишнє середовище та на виробництво 

в цілому. Важливим кроком є використання методів для зниження кількості втрат та 

забезпечення нормальних умов праці персоналу і населенню, що проживає поблизу 

НПЗ. 
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Вступ. «Зелений» процес рицинової кислоти, використовується як початкова си-

ровина, яка є відновлювальним джерелом, і лужний розчин перманганату калію вико-

ристовується як окислювальний агент, що не містить шкідливих речовин. Проте, необ-

хідно відзначити, що перманганат калію може бути шкідливим при неправильному ви-

користанні.   


