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Процес імпульсного шліфування зубчасгих коліс відрізняється від 

процесу шліфування плоских або циліндричних поверхонь непостійністю 

параметрів режиму різання. У процесі імпульсного шліфування 

евольвентних поверхонь в зв'язку зі змінною глибиною різання (пов'язаної зі 

складним профілем зуба) змінюється не тільки стан поверхневого шару, а 

також і геометричні характеристики профілю зуба. Причому зазначені зміни 

взаємопов'язані між собою. Виникнення похибок форми, взаємного 

(відносного) положення елементів евольвентної поверхні і розмірів 

пов'язано зі зміною стану поверхневого шару, формування якого, в свою 

чергу, впливає на геометричні характеристики точності. Особливо цей вплив 

проявляється на зміні форми, наприклад, шляхом перерозподілу залишкових 

напружень, структурних і фазових перетворень і т.п змін в процесі 

шліфування. Сприяють цьому не тільки теплові впливи, які проявляються в 

процесі шліфування, а й деформаційні зміни, що відбуваються під дією сил 

різання. Тому запропоновано проводити дослідження по комплексній оцінці 

стану поверхневого шару і геометричних характеристик точності, що 

змінюються в результаті процесу шліфування зі змінними параметрами 

режиму різання.  

Стан поверхневого шару оцінювався по зміні залишкових напружень, а 

характеристики точності по зміні відхилення від профілю зуба, накопиченої 

помилки окружного кроку і величини биття зуба. Аналіз зміни залишкових 

напружень в поверхневому шарі в процесі шліфування зубів проводився із 

залученням методів математичної статистики і регресійного аналізу. Для 

оцінки залишкових напруг використовувалися такі статистичні 

характеристики математичної обробки результатів досліджень як: межа змін 

залишкових напруг; амплітуда коливань залишкових напруг; середнє 

значення залишкових напружень; коефіцієнт амплітуди зміни залишкових 

напружень. 
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