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У зв'язку з прискореним розвитком техніки вкрай актуальними стали 

питання підвищення надійності і довговічності деталей машин, приладів, 

підвищення їхньої якості й ефективності роботи, а також, питання економії 

металів, боротьби з корозією і зносом деталей машин. Рішення цих проблем, 

насамперед, зв'язано зі зміцненням поверхневих шарів виробів. Роль їх у 

довговічності машин і механізмів, приладів та ін. особливо зросла в даний час, 

тому що розвиток більшості галузей промисловості (авіаційна, ракетна, 

теплоенергетика, атомна енергетика, радіоелектроніка) зв'язано з підвищенням 

навантажень, температур, агресивності середовищ, у яких працює деталь. 

Змінити властивості поверхні в необхідному напрямку можна різними 

способами. Відомо чимало способів ХТО, таких як насичення в порошковому 

середовищі, в рідині, газовий спосіб та насичення в вакуумі. Унікальний 

комплекс властивостей сталевих виробів досягається азотуванням, що полягає в 

насиченні поверхневого шару сталі азотом при нагріванні у відповідному 

середовищі від 500 до 650 °С. У результаті азотування сталь здобуває: високу 

твердість на поверхні, що не змінюється при нагріванні до 400–450 °С; низьку 

схильність до задирів і високий опір зносу; високу границю витривалості і 

кавітаційну стійкість; високий опір корозії в атмосфері, прісній воді і парі. 

В наш час, проводяться подальші дослідження даного процесу ХТО, який 

дозволяє отримувати високу якість поверхні та широке застосування у 

масовому виробництві. 

При дослідженні легованої сталі після газового азотування 

експериментально встановлено, що з поверхні формується дифузійний шар із 

послідовно розташованими фазами: ε → (ε+) →  → (α+надл) → α. 

Виявлено, що шляхом насичення поверхні сталевих виробів атомарним 

азотом можливо отримати дифузійний шар товщиною 0,55 мм з поверхневою 

твердістю 648 МПа. 

Оптимальним режимом зміцнення поверхневого шару легованої сталі при 

азотуванні в шахтній печі СШАМ при ступені дисоціації аміаку 25–35 % 

вважаємо режим при температурі в два ступеня 510530 °С з загальною 

тривалістю 48 годин. 

Результати досліджень можуть бути використані на виробництві та у 

науково-дослідних роботах. 


