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В настоящее время одной из основных проблем литейного производства 

является получение дефектных отливок. Наиболее распространённым дефектом 

является неслитина, которая представляет собой дефект отливки в виде 

произвольной формы отверстия или сквозной щели в стенке отливки, 

образовавшихся вследствие не слияния потоков металла пониженной 

жидкотекучести при заливке и относится к группе дефектов "Несоответствие по 

геометрии". 

Неслитина характерна для сплавов с широким интервалом кристаллизации 

и наблюдается обычно в тонких стенках отливок. Эти дефекты легко 

обнаруживаются при визуальном осмотре отливок. 

Целью данной работы является изучение причин возникновения и методов 

ликвидации неслитины. 

Установлено, что основными причинами возникновения неслитины 

является: низкая температура заливаемого металла; низкая скорость заполнения 

формы металлом; низкая жидкотекучесть металла, связаны, как правило, с 

использованием загрязненной шихты; искажение контура формы или смещение 

стержней при установке их в форму или заливке формы сталью; случайные 

утонения тела отливки. 

Рассмотрено, что основными методами ликвидации неслитины является: 

сокращение путя движения металла; необходимо при заливке, набирать в ковш 

металл, который имеет температуру на 50-70 °С больше, чем надо для заливки; 

требуется повышенные температура и скорость заливки, в среднем на 10-15 % 

от расчетной; рекомендовано, чтобы температура расплава в процессе заливки 

должна быть выше температуры нулевой жидкотекучести, при которой поток 

металла может остановиться; следует располагать тонкостенные части 

крупногабаритных отливок в нижней части полуформы. 

Изучение данного вопроса позволяет сделать вывод, что в настоящее 

время, неслитина является одним из главных и наиболее распространенных 

дефектов. Самым актуальным методом ее ликвидации считается повышение 

температуры и скорости заливки. 
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