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Инструмент, собираемый из унифицированных узлов и модулей, 
переналаживают применительно к изменению формы обрабатываемых 
деталей простой компоновкой унифицированных взаимозаменяемых узлов. 
В этом случае традиционный инструмент заменяется комплектами, 
состоящими из унифицированных агрегатов и узлов, с их частичной или 
полной разборкой для последующей сборки в другом сочетании. Такая 
конструкция позволяет создавать не просто инструмент определенного 
типа, а систему инструмента с необходимыми сменными устройствами. 

Создание систем блочно-модульного инструмента является 
эффективным средством удовлетворения требований потребителей к 
комплексному оснащению тяжелых токарных станков с ЧПУ, 
позволившим уменьшить число индивидуальных заказов на инструмент. 

Модулем называют повторяющийся унифицированный узел, который 
выполняет самостоятельную функцию в различных инструментальных 
системах. 

Блочно-модульный принцип компоновки инструмента с относительно 
ограниченным комплектом модулей позволяет создать без серьезных 
дополнительных затрат широкую номенклатуру систем инструмента, 
наиболее приспособленных к конкретным требованиям производства.  

Исходя из особенностей блочно-модульного принципа компоновки 
инструмента можно выделить основные положения проектирования и 
реализации систем инструмента [1 – 6]: 

• модуль – это конструктивно и функционально завершенная 
единица, являющаяся составной частью общей системы 
инструмента; 

• модули характеризуются наименьшим возможным числом связей 
для присоединения к ним других новых моделей; 

• ограниченная номенклатура модулей должна обеспечивать 
большое количество разных сочетаний путем разнообразных 
компоновок и положений модулей; 

• Блочно-модульный принцип проектирования систем инструмента 
наиболее полно отвечает требованиям решения конкретной 
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технологической задачи (создание на модульном принципе систем 
инструмента не имеет излишних функций, и поэтому оно должно 
быть экономичнее обычных инструментов с универсальными 
возможностями); 

• сокращение времени и трудоемкости проектирования систем 
инструмента, поскольку модульный принцип позволяет более 
полно использовать выполненные ранее разработки; 

• увеличить надежность работы инструмента за счет применения 
модулей, наиболее предназначенных для выполнения конкретных 
операций; 

• уменьшение разнообразия конструктивных вариантов модулей и 
составных их элементов улучшают условия эксплуатации и 
ремонтопригодности системы инструмента; 

• блочно-модульное проектирование позволяет создавать новые 
высокопроизводительные конструкции инструмента для 
конкретных операций механической обработки, а не подгонять 
процесс под имеющийся инструмент; 

• блочно-модульный принцип дает реальную возможность заменить 
устаревшие формы и методы создания новых конструкций 
инструмента и их систем. 

В блочно-модульный принцип построения компоновки инструмента 
наиболее эффективен для тяжелых токарных станков, где в основном 
применяются инструменты, имеющие большие габариты H × B × L = 80 ×  
× 80 × 1000 мм и массу более 15 кг, что делает трудоемкими смену и 
переналадку на новую операцию. 
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