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Поливинилхлоридный (ПВХ) гранулят широко применяется для изго-
товления различных профилей, которые используются в промышленном и 
жилом строительстве. Популярность ПВХ в этой отрасли обусловлена уни-
кальным комплексом физико-механических свойств в сочетании с высокой 
химической стойкостью, технологичностью переработки на высокоскорост-
ных экструзионных линиях, хорошей окрашиваемостью. Кроме того, ПВХ – 
один из наиболее распространенных и дешевых полимерных материалов. 

В настоящее время существует широкий рынок поставок компонентов 
для производства поливинилхлоридных смесей для производства широкого 
ассортимента различных профилей. Однако единой рецептуры, которая мог-
ла бы удовлетворить запросы производителей однотипной продукции, на-
пример, тех же облицовочных профилей, не существует. Любую рецептуру, 
которая найдена и опробована известной фирмой для какого-либо предпри-
ятия, необходимо адаптировать в новых условиях для конкретного оборудо-
вания, формующего инструмента и т.д. На качество конечного изделия из 
ПВХ оказывает влияние около 40 переменных величин, в том числе и техни-
ческое состояние линии в целом и отдельных узлов и механизмов в частно-
сти. 

Исходной композицией для исследований служила смесь на основе 
суспензионного ПВХ марки К-65-68, комплексного стабилизатора 1КА-
8749Р9, мела гидрофобного. 

Необходимо было улучшить технологические свойства этой компози-
ции, облегчить перерабатываемость гранулята при изготовлении профилей. 

При разработке поливинилхлоридных смесей использовали такие мар-
ки ПВХ и компонентов смесей: 

ПВХ – Formolon S-65 (Тайвань), Ongrovil S-5167 (Венгрия), Neralit S-
683 (Чехия), Vinnolit S-3265 (Германия); 

мел – Omyacorb 1КА (Турция), Turcarb ТС-1 (Nehwbz),Eurocarb 95С-
КА (Турция), IVIDAS 501 (Турция); 

комплексные стабилизаторы – Lebox 2424H (Испания), Lebox 249 (Ис-
пания), Naftomix TRX216 (Австрия), Naftomix TRX2167 (Австрия) Naftomix 
21G7 (Австрия); 

модификатор наполнения – Ардо-821М (Украина); 
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смазывающие вещества – окисленные полиэтиленовые воски Naftolube 
OPA (Австрия), Naftolube CPD (Австрия); 

модификатор перерабатываемости – Degalan 10F (Германия); 
пигменты – диоксид титана Kronos 2220 (Германия), пигмент ультра-

марин синий GP-58 (Испания); 
оптический отбеливатель – Transfar OB (Китай), Neolight Soft (Китай); 
углерод технический – сажа (Украина). 
Изучали технологические свойства композиций в процессе изготовле-

ния гранул и профильных изделий, реологические показатели, характери-
зующие способность материала к переработке в изделия. Кроме того, учиты-
вали стоимость получаемого состава композиций. 

Процесс изготовления гранулята заключался в осуществлении стан-
дартных технологических операций: нагреве смесей в горячем смесителе при 
120 оС, охлаждении в холодном смесителе при 45 оС, пересыпании смеси в 
приемный бункер транспортирующего шнека, передачи в бункер-
накопитель, а затем в приемный бункер загрузчика смеси, просеивании от 
крупных частиц, а затем подачи через приемный конус в зону загрузки 
двухшнекового экструдера с коническими шнеками, экструзии стренг при 
135 оС, нарезки гранул, охлаждении. 

Для определения оптимальных параметров переработки исследуемых 
систем и оценки качества получаемых изделий строили кривые течения ма-
териалов с применением капиллярного вискозиметра в интервале средних и 
больших скоростей деформации (0,1 - 105 с-1). Для анализа кривых течения 
определяли показатель текучести расплава композиций при температурах 
(463 – 483)К и нагрузках (49,02 – 98,04)Н. Анализ экспериментальных дан-
ных свидетельствует о том, что течение исследуемых композиций характе-
ризуется неньютоновским типом, причем рецептурные факторы оказывают 
существенное влияние на степень отклонения характера течения композиций 
от ньютоновского типа. 

Изучали также физико-механические свойства (ударную вязкость, раз-
рушающее напряжение при изгибе) образцов пластика, полученного из гра-
нулята. 

В результате исследований изучено влияние различных добавок на те-
кучесть ПВХ смесей и на свойства получаемого гранулята и изделий из него. 
Выбран оптимальный состав композиции, включающий ПВХ Formolon S-65, 
мел гидрофобный Eurocarb 95С-КА, комплексные стабилизаторы Lebox 
2424H и Naftomix TRX216, модификатор перерабатываемости Degalan 10F, 
модификатор наполнения Ардо-821М, смазывающие вещества воски Nafto-
lube OPA и Naftolube CPD, диоксид титана Kronos 2220, оптический отбели-
ватель Transfar OB, пигмент GP-58, на основе которого достигнуты улуч-
шенные технологические свойства композиции, повышенные физико-
механические показатели изделий и обеспечено значительное улучшение пе-
рерабатываемости этих систем. 

Материалы проходят испытания в ООО «Севенпласт». 
 


